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Det andra tillägget till USA:s 
konstitution: 


"En välreglerad milis, som är nödvändig 
för en fri stats säkerhet, 
folkets rätt att behålla och bära vapen, ska 
inte kränkas." 


Hälsningar andra patrioter, kristna och klanmän: 
Enligt landets högsta lag, det vill säga enligt USA:s 
konstitution, tillåts ni tillverka och äga vilket vapen 
som helst som ert hjärta önskar. Men förrädare i 
kongressen som är i förbund med judarna, 
kommunisterna, vänstern och liberalerna vill att ni ska 
tro att de har rätt att kränka era konstitutionella 
rättigheter och att begränsa och konfiskera era vapen. 
Denna broschyr är utformad för att omintetgöra deras 
förrädiska planer. Kom ihåg att "kanske gör rätt" är en lögn. 
Den förrädiska regeringen kan ha "makten" men de 
har absolut inte "rätten". Både högern och makten är 
krafter som investeras i folket. 

-- SS-riddarna i Ku Klux Klan 


OBS: 


Följande instruktioner kan tillämpas på nästan vilken 
kaliber av kassett som helst. Olika pistol-, gevärs- 
och hagelgevärssnäckor kan göras till rörpistoler 
och blixtlåsgevär genom att använda dessa generiska 
metoder. Använd din fantasi i dina mönster. Kom ihåg, säkerhet först. 
Testa alltid dina skapelser genom att fjärravfyra först. 
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Hur man bygger en .22 Caliber Zip Gun 
and Pipe Shotgun 
(och andra leksaker för stora pojkar) 


En rörpistol kan tillverkas för .22 kaliber lång eller 
kort patron med 1/8th tums nominell diameter extra 
tungt stål, gas eller vattenrör och kopplingar. Dödlig 
räckvidd är cirka 33 yards. 


Mässingshöljet på .22:an är "nästan" tillräckligt starkt 
för att tåla eldning utan pipa. Framgångsrika Zip 
Guns för .22:an har tillverkats av bilradioantenner 
såväl som av hoprullade och limmade tidningssidor 
eller till och med träpipor som borrats ut och lindats 
med tråd. 


Men den här designen 
är säkrare och inom allas 


ekonomiska möjligheter. 
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Material som krävs: 


A) 6 tums stålrörsnippel, 1/8 tums diameter med gängade 
ändar. 


B) Solid rörplugg, 1/8 tum. 

C) Två stålrörskopplingar, 1/8 tum. 

D) en metallrem, cirka 1/8 tum x 5 tum x 1 tum. 
E) en 6D eller 8D flathead spik. 

F) ett hårt träblock, 8 x 5 x 1 tum. 

G) en borr, såg eller kniv, en fil. 


Förberedelse: 

1) Se till att det inte finns några brister eller sprickor i röret 
eller kopplingarna. 

2) Kontrollera rörets innerdiameter med ett 0,22 kaliber 
patronhylsa. Kulan ska passa tätt in i röret utan att tvinga 
men patronhylsan ska inte passa. 


3) För säkerhets skull, på alla kalibrar av blixtlåspistoler, 


FÅR rörets ytterdiameter INTE vara mindre än 1,5 gånger 
kulans diameter. 


OBS: dessa instruktioner är tillämpliga på alla kalibrar av 
patroner där kulan ska passa röret och patronhylsan inte 
ska passa röret eftersom röret ska borras ut för att rymma 
patronhylsan. Men för kaliber .22 kan kulan och höljet 
passa in i röret utan ytterligare borrning, eftersom kanten på 
patronen inte passar in i röret. 
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Isle 


9/16" (or 3/8" 


LL ID for Short) 


4) Borra ett hål med en diameter på 15/64 tum och 9/16 

tum djupt i röränden i Schedual 80. Detta för att rymma 
kulhuset. Återigen, dessa är allmänna instruktioner som 

är tillämpliga på vilken kulkaliber som helst. Kontrollera 
följande tabell över rör- och kuldiametrar för korrekt 

passform. Beroende på kaliber och rör kan du eller kanske inte 


behöva borra ut hålet med lämplig diameter. Gör dina egna 
beräkningar. En kaliber .22 ska passa ett 1/8 tums 


Schedual 40-rör utan borrning. 


5) Skruva fast kopplingen på röret. Kapa kopplingslängden 
så att rörpluggen kan träs in i röret i linje med 


patronhylsan. 
a LE Pipe 
Cartridge 


Pipe plug Case 
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6) Borra ett hål från mitten av rörpluggen precis tillräckligt stort 
för att spiken ska passa igenom. 


OBS: Det borrade hålet måste 
ENDAST vara i mitten för 0,22 kaliber. | 


Alla andra kalibrar borras exakt på mitten. 


7) Skjut spiken genom rörpluggen tills spikhuvudet är i jämnhöjd 
med den fyrkantiga änden. Klipp av spiken i andra änden 1/16 
tum bort från pluggens platta sida. Runda av denna avskurna 
ände med en fil för alla kalibrar av kula, men fila den avskurna 
änden platt för hagelgevärsgranater. 


Pipe plug — 1/16" 
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8) Böj metallremmen till en "U"-form och borra hål för 
träskruvar. Fila två små skåror nära toppen för att 
gummibandet ska passa runt. Eller om du använder fjädrar, 
borra små hål nära samma plats som fjäderkrokens 


ankarhål. 


1-3/4" 


SR 


Notch 


Screw 
hole 


OBS: För att säkerställa att slagstiftet slår i mitten, kan den 
främre delen av fästet vara böjd uppåt eller nedåt. 
Nedåt, är effektivare. 


——— 


TS 


Machine Translated by Google 


9) Såga eller hugga 1 tum tjockt hårt trä i lager- 
eller pistolform. 


than unassembled length of pipe 


re 


This dimension to be 2" greater - 


10) Borra ett 9/16 tums hål genom stocken. Centrera 
hålet cirka 1/2 tum från toppen. 


12" 


(el (((E— 
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11) Skjut röret genom hålet, fäst kopplingen och skruva fast den 
borrade pluggen i den bakre kopplingen. 


OBS: En alternativ och enklare design använder bara ett "V"-spår 
inskuret i stocken. Röret fästs med tejp eller med bilkylare. Se 

till att pipan är ordentligt bunden. när en kula skjuter fungerar pipan 
som en raket och flyger tillbaka i motsatt riktning. 
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12) Placera metallremmen på lager så att den träffar 
spikhuvudet. Fäst den med träskruvar på varje sida. 


13) Sträck ut elastiska band från främre kopplingen till 
skåran på varje sida av fästet. En stålfjäder kan 
användas istället för gummiband, även om en fjäder är bullrigare. 


Pistolen är redo att provskjuta. 
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Säkerhetskontroll -- Testa alltid eldpistol innan du 
skjuter för hand. Avfyra minst fem skott bakom 
säkerhetsbarriären och inspektera sedan pistolen 


varje gång för sprickor i metallen innan du 
försöker avfyra den för hand. 


(A) Leta upp en barriär som en stenmur eller ett stort träd som du 
kan stå bakom ifall pistolen exploderar när den avfyras. 


(B) Montera pistolen på ett räfsat stöd minst 10 fot från 
säkerhetsbarriären. 


(C) Fäst en sladd till skjutfästet på pistolen. Eller, om du har 
installerat en säkerhetsanordning, fäst sladden till spikhuvudet 
och dra ut den för att avfyra pistolen. 


(D) Håll i sladdens ände och gå bakom säkerhetsbarriären. 


(E) Dra i sladden så att avfyrningsfästet dras bakåt och släpp 
sedan sladden. Om pistolen inte avfyrar, förkorta eller lägg till fler 
gummiband och försök igen. Om du använder en fjäder istället 
för gummiband, kontrollera att fästet träffar slagstiftet 
(spikhuvudet) rakt. 
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Hur man använder en pistol. 


(1) För att ladda, ta bort pluggen från läskopplingen och 
placera patronen i röret. 


Gummiband kan tas bort 
och bytas ut för laddning. 


(2) Sätt tillbaka kontakten, dra tillbaka fästet och släpp för 
att skjuta. 


En säkerhet kan 


läggas till genom 
att borra ett hål 


framför 


konsolen och föra 


in en spik för att 
blockera 


avfyrningskonsolen till en halvkrans 
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(3) För att ta bort skalhöljet, skruva loss den bakre 


pluggen, sätt in stål- eller trästången i pipan och 
tryck ut skalet. 


Nästan vilken kassett som helst kan göras till en 
blixtlåspistol med hjälp av rätt rörstorlekar och 
ovanstående allmänna instruktioner. Till exempel 

görs ett 12 gauge hagelgevär enkelt med ett 3/4 tums rör. 


SN 
= 


på 
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För 9 mm ammunition, borra ut 
kopplingsgängorna med en 9/16 tums borr. 


Denna borrade sektion bör passa smidigt över röret för ök 
Själva röret borras ut 25/64 tum till ett djup 


av 3/4 tum. 
3/8" 


YpPSIL SN + 
jr 9/16" 
PITT Drrrrd 3 

Pipe 


251 
64 5 
(1 cm.) | 3/4" Je 


För alla centerbrandpatroner borras pluggen 
dödpunkt. Var noga med att fila den gängade 


änden av pluggen plant. Spikstiftet är avrundat 
med filen för patroner men den filas platt för skott 
vapen. 


Pipe Plug 


f Rounded 


Nail” 


1/16 in. 
= 158 em. ) 


För kulpatroner, bör slagstiftet rensa kontaktytan 
med 1/16 tum. Men för hagelgevär bör 
slagstiftet rensa kontaktytan med 1/32 tum. 
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Adaptrar kan användas för halsade patroner. 


Plug - Coupling Cartridge 


Reducer 


Nipple 


Tre rörvarianter finns tillgängliga - Standard, 
Extra Strong och Double Extra Strong. Standard 
finns i vilken järnaffär som helst men de andra 
högtrycksrören finns hos VVS-leverantörer. 


I VVS-branschen 
kallas "Standard" 


för "Schedual 40"-rör. 


Schedual 40 Pipe Sizes 


Size OD Wall ID 
Thickness 
1/8 405 .068 .269 
1/4 .540 .088 .364 
3/8 .675 .091 493 
1/2 .840 .109 .622 
3/4 1.050 .113 .824 
1 1.315 .133 1.049 
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"Extra Strong" kallas "Schedual 80" pipe. 


Schemalagda 80 rörstorlekar 


Size OD Wall ID 
Thickness 

1/8 405 .095 .215 
1/4 .540 .119 .302 
3/8 .675 .126 423 
1/2 .840 .147 .546 
3/4 1.050 .154 .17142 
1 1.315 .179 .957 


"Double Extra Strong" kallas 
för "Schedual 160" pipe. 


Schemalagda 160 rörstorlekar 


Size OD Wall ID 


1/8 N/A Thickness 

1/4 N/A . 

3/8 N/A e - 
1/2 .840 .188 464 
3/4 1.050 .219 .612 
1 1.315 .250 .815 


Raksidiga, kantlösa skal 
Fälgar kan tillverkas för dessa med hjälp av 
bilhållarklämmor eller snören, tråd eller gummiband. 


För .30 M1 Carbine och .32 Auto, använd en 3/8 
tums låsring med 1/4 tums Schedual 40 rör. 


-45 ACP och .45 Win Mag använder en 1/2 
tums låsring med 3/8 tums Schedual 40 rör. 
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Tabell över dimensioner för kula och hagelgevär 


; Rifles 
Caliber Bullet Dia Shell OD Rim OD 
.22 Rimfire .224 .224 .272 
375 Win. .375 .418-.400” .506 
444 Marlin 429 .470-.453” .514 
45-70 Govt. 458 .505-.480” .608 
Pistols 
.38 Super .355 .380 .406 
38 S&W .357 .380 440 
.38 Special .358 .379 440 
.357 Magnum .358 .379 .440 
41 Magnum 410 434 488 
44 Special 433 456 .514 
44 Magnum 433 456 .514 
45 Auto Rim 454 .476-.472” .516 
45 Colt 454 .480 .512 
Shotguns 
12 Gauge - .812 .875 
16 Gauge S .750 .812 
20 Gauge e .703 .766 
410 Bore S 478 .531 


" indicates taper 


Denna generiska design med dragkedja fungerar 
mycket bra med hagelgevär. Fila bort den inre 
läppen från 3/4-tumsröret och 12 Gauge-skalet glider rakt in. 
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Detta 12 Gauge slag-eld hagelgevär är tillverkat 
av stålrör. 


Detta fängelsetillverkade, break-top, .410 
hagelgevär avfyrades genom att dra tillbaka fjädern och släp 
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Detta .410-hagelgevär tillverkades helt och hållet 


av hårdvarubeslag från hyllan. En stor spik spik avfyrar 
skalet och handtaget rymmer en extra 


hagelgevär. 


När de tog över Ryssland 1917 dekreterade 
judekommissionerna dödsstraff för alla som hade 
ÄVEN EN KASSETT. Eftersom de själva var 
mästarbrottslingar, visste judarna hur man bygger en 
pistol runt en enda kula och de ville inte att några icke-judar 
skulle göra det. 
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Denna 12-gauge hagelgevärsdesign tillverkades 
på Cypern. 


Är vapen användbara för att försvara sig mot tyranner? 


Varför inte fråga Alexander Solsjenitsyn, författare och offer för 


judekommissionens Gulags: 


"Och hur vi brann i lägren senare och tänkte: Hur skulle det ha sett 
ut om varje säkerhetsagent, när han gick ut på natten för att 
arrestera, hade varit osäker på om han skulle komma tillbaka 
levande och var tvungen att säga hejdå till hans familj? Eller om 
folk under perioder av massarresteringar, som till exempel i 
Leningrad, när de arresterade en fjärdedel av hela staden, inte bara 
hade suttit där i sina lyar och bleknat av skräck vid varje smäll på 
dörren på nedervåningen och vid varje steg på trappan, men hade 


förstått att de inte hade något kvar att förlora och hade djärvt ställt 


upp i nedervåningen ett bakhåll för ett halvdussin personer med yxor, 
hammare, påkar eller vad som helst som fanns till hands? [...] 


Organen skulle mycket snabbt ha lidit brist på officerare och transporter, 
och trots Stalins all törst skulle den förbannade maskinen ha 


stannat!” 


Gulagskärgården, A. Solsjenitsyn. Kapitel 1 "Arrestering" 
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Hur man bygger en ljuddämpare 


När en kula lämnar pipan på en pistol kolliderar 

de heta gaserna som trycker och följer den med 

den svala omgivande luften och skapar ett högt 

ljud. Genom att sakta ner och kyla ned dessa 

heta gaser för bara en bråkdel av en sekund skapas mycke 


En ljuddämpare är en anordning som reglerar utsläppet av 
dessa gaser. Vilken kombination av fem grundläggande 
funktioner som helst används i ljuddämpardesign. 


(1) Expansionskammare - ett slutet utrymme som 


kort innehåller gaserna innan de följer kulan ut 
ur ljuddämparen. 


(2) Bafflar -- en serie skiljeväggar som delar upp 
ljuddämparen i många små expansionskammare. 


(3) Perforerat rör - ett slitsat eller borrat rör. 
Gaserna ventileras ut ur hålen och absorberas 
av diffuserande material. 


(4) Torka -- en gummiskiva som kulpennan 
tränger igenom. Gaserna som följer efter kulan 
förseglas bakom den när kulan passerar igenom. 


(5) Packat rör -- trådnätsbrickor packade fast i 


rör. Gaserna tvingas in i små utrymmen i 
förpackningsmaterial. 
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Det finns många sätt att tysta en vanlig pistol 
genom att använda aluminiumburkar, flexkoppling 
och PVC-beslag. 


Denna design använder PVC och en gräsmatta 
med en naturlig svampfyllning som tork. 


Denna design använder endast PVC och en övre 
bibb-bricka som tork. En gummirörkåpa fäst 
med en bilklämma gör också en bra 

avtorkning fäst vid änden av röret. 


22 


Machine Translated by Google 


En förlängd pipa .45 tystas lätt eftersom dess 
ammunition redan är underljud. 


Denna design använder ett biloljefilter fäst med 
kylarklämmor, flexkoppling och PVC- 
kopplingar. 


Denna design använder en vanlig "clog 
buster" fäst med PCV runt en förlängd pipa .45 


fastklämd med kylarklämmor. Clog Buster är 
fastskruvad. En liten korsformad slits görs i 
slutet för kulan att torka förbi. 
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Ljuddämpare för rörpistoler är lätta att tillverka. 
Faktum är att ljuddämpare för alla typer av butiksköpta 
vapen kan tillverkas med denna generiska design. 


Men till skillnad från vapen som köpts i butik är det 
fina med ljuddämparen för rörpistoler att pipan och ljuddämparei 


Din rörpistol kan ha vilken längd som helst. Om du 
designar den med en ljuddämpare kan du klippa av 
ljuddämparen senare genom att korta av pipan med en hacksåg. 


Med en ljuddämpare och en hink med sand kan 
pistolen testas i avskildhet i ditt eget hem eller 
garage utan att störa grannarna. 
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Planera framåt. Om du vill ha en ljuddämpad 
rörpistol, konstruera den med en längre pipa. 


Borra hål med hjälp av följande diagram och fila ut 


eventuella metallspån. 


A B C 
[ön |öe]us] va] 


"Extra Heavy Pipe 
All dimensions in inches 


(CEEEEEEFTIETE ((c 


C 
(Nom, Dia.) 
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Använd en aluminiumburk eller annan behållare, 

packa bomulls- eller glasfiberisolering eller stålull 

runt fatet. Till skillnad från andra calbers kräver 

en .22 ingen packning. Det räcker med den tomma behållaren. 


Cotton filled Cotton filled 
Coupling Drilled Pipe Coupling 


Nipple 


Dessa rör- och blixtlåspistoler kommer 
visserligen inte att vara särskilt exakta. Men på 
nära håll är de inte bara tillräckligt exakta utan 
också lika dödliga som ett butiksköpt vapen av 
samma kaliber. Använd dem en gång och släng 
dem och gör en annan för en annan dag. 


Det som följer är instruktioner för polis och militära 
krypskyttar. Detta är vad vår polis får lära sig. 


Så detta är vad varje medborgare behöver veta. 
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SKOTTET 


Prickskyttens syfte med att skjuta är att MED SÄKERHET stoppa 
den misstänktes farliga, eller potentiellt farliga, aktivitet. Han SKJUTAR 
FÖR ATT DÖDA MED DEN FÖRSTA RONDEN. 

Få brottsbekämpande krypskyttar har någonsin uppmanats att göra 
skottet, men om din dag kommer bör det inte råda några tvivel i ditt sinne 
om att du är kapabel att trycka på den avtryckaren. Om du har mer än 
de vanliga bekymmer eller tvivel diskutera dem med din teamledare och 
överväg omplacering. 


MENTAL KONDITIONERING 


Behåll en positiv mental attityd att göra skottet det 
är berättigad och till försvar för livet. Du kanske inte avslutar en angripare 
på bar gärning, men en som är kapabel till stor skada om han får fortsätta med 
hans eller hennes handlingssätt. 

Försök att vara opersonlig när det gäller "målet". Vad 
du kanske måste göra är helt enkelt en kirurgisk åtgärd för att ta bort en 
mycket farlig cancer för samhället. 

Förvänta eller begär inte onödiga detaljer om den misstänkte. 
Ju mindre du vet om målets personliga liv, desto mindre chans är det att bli 
offer för Stockholmssyndromet (utveckla sympatier för målet). 


Vissa krypskyttar utvecklar mentalt en fiendskap mot det 
potentiella målet så att det inte finns någon tvekan när skottet krävs. Detta 
är mycket lätt när den misstänkte redan har dödat eller lemlästat, som vid 
McDonald's-incidenten i San Ysidro. 

Identifiera inte den avspärrade misstänkte eller gisslantagare genom 
hans eller hennes kläder; han eller hon kan ha bytt kläder med en gisslan. 
Du kommer att vilja kunna urskilja ansiktsdrag innan du tar bilden. 


SKUTPLACERING Syftet 
med skottet är att avbryta all kroppsfunktion så snabbt som möjligt. 
ONE SHOT STOP. Detta uppnås bäst genom att träffa centrala nervsystemet 
snarare än cirkulationsorganen (hjärta/blod) eller andningsorganen (lungorna) 
- men dessa kan vara de enda sekundära målen som är tillgängliga för dig. 
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Försök att tänka i termer av MASSCENTRUM till huvudet. Bara den 
traumatiska chocken mot skallhålan borde visa sig dödlig. 

Andra överväganden är avstånd, vinkel, närhet till gisslan, 
möjlig kulavböjning och målrörelse. När du rapporterar till teamledaren 
var ärlig i din bedömning av om du kan garantera skottet. Längre 
skott (200 yards+) bör vara mot kroppen, medan närmare skott 
kommer att vara mot huvudet eller ryggraden. 

Skotten som visas i den här boken är idealiska men ibland 
mycket svåra på grund av misstänkt rörelse, döljande eller agitation. 
Tänk på att en expanderande, fragmenterande gevärskula, som 
rör sig med 2000+ fot per sekund, bara behöver vara inom 2-3 tum 
från dessa nyckelpunkter för att ha en extremt hög sannolikhet att 
avsluta incidenten. Träna hårt och utveckla självförtroendet för att 
hitta det svårfångade skottet. 

Om du är osäker på att slå i huvudet, eller om du alls är 
nervös, tveka inte att ta kroppsskottet. 

Försök inte ett skott om en gisslan, åskådare eller 
lagmedlem är direkt bakom målet. Chansen för total penetration är för 
stor med ett gevär. 


ID, 
CN nn : 
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FÖRHANDLARE 


Det är tveksamt om en förhandlare ska få veta att han används 
för att dra en farlig misstänkt till en lämplig position för nedtagning av 
prickskyttar. Vissa förhandlare har öppet sagt att de hellre inte vill veta, 
risken är att förhandlaren under en lång förhandlingsperiod kan ha byggt 
upp ett personligt band med brottslingen eller terroristen. När man får veta 
att han ska hjälpa till med ett taktiskt alternativ, kan oron för den 
misstänkte bli uppenbar i hans röst eller ökade ansträngningar för att få 
fram en snabb, förhandlad lösning på konflikten. 


En öppen uppvisning av prickskyttelag kan användas som en 
förhandlingspunkt av förhandlaren. När den misstänkte kräver att 
krypskyttarna drar sig tillbaka, flytta helt enkelt till en bättre, mer hemlig position. 
Om förhandlaren går öga mot öga med den misstänkte, bör 
krypskytten vara på en mycket hög nivå av beredskap för att göra skottet. 
Om prickskytten inte kan höra vad som sägs bör han se upp för 
plötsliga förändringar i den misstänktes humör eller rörelse för ett vapen. 
En betrodd taktisk förhandlare kan välja att i förväg ordna 
handsignaler eller gester för att indikera att förhandlingen är hopplös och 


att prickskytten bör ta skottet. Se till att detta är ett kommandobeslut 
från CIP eller teamledaren. 


PROCEDUR FÖR POST SHOT 


Efter att ha gjort skottet, kom tillbaka till målet och förbered 
dig för uppföljande skott. Om det finns några tvivel om effektiviteten av ditt 
första skott, avge ett omedelbart andra skott, speciellt om gisslan eller 
räddningsteammedlemmar befinner sig inom den misstänktes farozon. 


Se hur ditt mål faller för en indikation på effektiviteten av ditt 
huvudskott. Om han blir halt och faller rakt ner eller kastar sig framåt är det 
mycket stor sannolikhet att skottet omedelbart var dödligt. Om han faller 
åt sidan har du sannolikt bara delvis invalidiserat honom. Den enda 
gången du ibland ser den misstänkte kastas tillbaka eller vändas tillbaka är 
om han träffas mitt på bröstet. Vilken erfaren jägare som helst kommer 
att ha sett detta fenomen. 
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Se till att kommunicera "Skjut ut" och målets reaktion till 
kommandoposten omedelbart efter avfyrningen - en uppgift som bäst 
utförs av krypskytten SO eller +H2. 


ÖVERVALTET 


Anfallsteamet bör följa upp skottet omedelbart för att säkerställa 
målneutralisering och säkra gisslans säkerhet. 

Prickskytten ska stanna på målet och i position tills operationen är 
slutförd. Han bör fortsätta att observera och rapportera om team och 
misstänkta rörelser, och tillhandahålla skyddseld vid behov för att skydda 
teamet eller gisslan. 

Om situationen blir dynamisk bör krypskytten vara redo att flytta till 
en mer fördelaktig position. 

Vissa krypskyttar föredrar att gå ner och se resultatet av sitt arbete, 
andra föredrar att överlåta det till brottsplatsens människor och försöka 
hålla sig på en opersonlig nivå. 

Skriv din rapport så snart som möjligt och logga alla relevanta 
utrustning och ballistisk information medan det är färskt i minnet. 

Din vapenlogg och operationslogg kommer nu att bli mycket viktiga 
dokument. 

Var lugn och prata bara med din befälhavare eller den tilldelade 
utredningsgrupp. Undvik omklädningsrumssnacket och pressen tills 
utredningen är klar. (Byrån och andra teammedlemmar bör göra allt i sin 
makt för att upprätthålla prickskyttens anonymitet för att skydda honom 
och hans familj från onödiga sociala och mediatryckningar.) 


Hela situationen kommer att bli väldigt tröttsam för både 
prickskytten och hans familj. Räkna med att förlora lite sömn; det är normalt. 
Diskutera öppet dina tankar och känslor med din psykolog; han 
kan vara till stor hjälp vid denna tidpunkt. Gör inte misstaget att blockera 
din familj eller ta till alkohol. 
Volymer har skrivits om trauma efter skjutningen, så jag 
kommer att överlåta det till experterna. (från Sniper, Counter Sniper) 


Ovanstående är vad CIA, FBI, KGB, Mafia, 
SWAT, MOSSAD och militära krypskyttar vet 
och övar. Nu vet du det också. 
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Du har precis fått hjälp av Ku Klux Klan. 
När vi gör gott -- Ingen kommer ihåg. När 
judarnas media smutsar ner oss -- ingen glömmer. 


Men vi skrämmas inte av förtal, smutskastning 
eller judisk hat. 


Vi är män och kvinnor som anser att vår anhöriga 
är väldigt, väldigt bra. 

Kountry, Kin och Kristus är i vår tappra kare. 
Men var hittar du oss? Se! Se! 

Det osynliga imperiet finns överallt! 
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Denna sida är endast avsedd för bindningsinstruktioner och är 
inte en del av den färdiga pappersboken. Denna sida, sidan 


33, är endast för den elektroniska versionen och är inte en 
del av den tryckta versionen. Följ dessa steg för att publicera ettlpappers 


För att göra ett häfte för personligt bruk eller för återförsäljning, 
vik först in halva åtta sidor av 8,5"x11" papper. Stapla dem i ett 
häfte och numrera varje sida från 1 till 32. Detta kommer att 
vara häftets grundsidor . 


Skriv sedan ut alla sidor i häftet från Adobe Acrobat-filen. 
Välj inte utskriftsalternativet "Anpassa på sidan". 
Skriv ut som ett porträtt, papper i Letter-storlek, svartvitt, 

300 dpi, med halvtoning. Klipp ut varje sida i sidstorleken 5,5 x 8,5 tum. 
Lägg sedan ut grundsidorna plant och klistra in varje 

utskriven sida på motsvarande numrerade tomma sida i 

grundhäftet . Detta är din huvudkopia för utskrift. 


Nu kan dessa sidor tas till vilken kopiator som helst, fotokopieras 
på båda sidor i valfritt antal och sättas ihop till häften. Använd 
antingen en långhalsad häftapparat eller en sadelhäftningshäftare, 
häft ihop sidorna vid vikningen och ditt häfte är klart för 
distribution till din Den eller för försäljning till allmänheten. 


Den här sidan är endast avsedd för bindande 
instruktioner och är inte en del av det slutliga häftet. 
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